ji e
*\ Ao,
i




SOBRE NOSOTROS

AMOB S.A. fabrica una de las mayores gamas de equipos
especializados para la industria de curvado de tubos y
perfiles a nivel mundial.

CONFORMADORAS_ESP_V12052016

Fundada en 1960 por Antonio Martins Oliveira Barros
(AMOB) y posteriormente continuado por sus dos hijos
Luis y Manuel, AMOB se ha convertido progresivamente
en lider mundial en la fabricacion de equipos para la in-
dustria metalmecanica.

conformadoras de
EXTremos

Servimos a un mercado global, con un nivel excepcional
de equipos y utillajes para el curvado de tubo, perfiles y
conformado de extremos, desde los mas simples equipos
manuales a los mas complejos sistemas CNC totalmente
eléctricos.

AMOB desarrolla, proyecta, produce, comercializa y presta
asistencia técnica a una enorme variedad de productos,
para un amplio numero de sectores industriales de todo
tipo, incluyendo; automovil, naval, aeronautico, construc-

cion, entre otros.

PRODUCCION

AMOB esta orgulloso de su capacidad de produccion en Portugal, empleando a mas de 140 personas en sus instala-
ciones principales en Louro. La reciente ampliacion de sus instalaciones cubre un area de 18.000 m2, unido a unos
equipos productivos de la mas alta tecnologia, incluyendo; centros de mecanizacion, tornos, fresadoras CNC, equipos
de corte, punzonado, curvado, etc. para garantizar los mas altos estandares de fabricacion. Fuera de Portugal también
disponemos de instalaciones propias comerciales; Rusia, Brasil, Espafia, Francia y Bélgica. Ademas de una red con mas
de 70 agentes y centros técnicos, garantizando asi soporte donde quiera que se encuentre!

OFICINA TECNICA

Nuestros productos son disefiados y proyectados por nuestro equipo de ingenieros de gran experiencia. Ofrecemos
soluciones altamente competitivas sin comprometer la calidad, a lo largo de los afios AMOB crecié juntamente con las
demandas de sus clientes y las necesidades del mercado. Somos apasionados en lo que hacemos, para nuestros pro-
ductos y por la relacion que mantenemos con nuestros clientes.

Gracias por elegir AMOB!




MB

Conformadoras de extremos

Los modelos de la gama AMOB para conformacién de extremos alcanza los 150 mm de didmetro de tubo, cubriendo asi un
amplio campo dentro de todos los sectores de actividad. Equipadas con hasta 3 estaciones automaticas de conformado,
pueden ademas equiparse con unidades de punzonado. AMOB puede garantizar los resultados en cualquier aplicacion
gracias a su gran capacidad de proyecto y los medios de produccién a su disposicién. Con un disefio compacto y reducida
area de operacion, estan preparadas para ser integradas en células de produccion. Estos equipos totalmente hidraulicos
garantizan una produccion elevada, tiempos de ciclo automatico reducido y consistencia de resultados.

MB60/S

Tres estaciones de conformado automaticas
Unidad de punzonado independiente
Apriete de mordaza totalmente hidraulica

MBOOD

Doble estacion de conformado
Tope automatico
Lubricacién automatica

Cambio rapido de utiles
Para aumentar la vida Util las herramientas y la cali-  En los modelos MB las estaciones de conformado Cambio de Utiles de estaciones de conformado y

Lubricacién automatica Ajuste 3D de la estacion de conformado

dad de las piezas acabadas. son adjustable en los ejes X, Yy Z. mordazas de forma rapida y sencilla.

MB 150/

Una estacion de conformado automatica
Apriete de mordaza totalmente hidraulica
Lubricacion automatica

MB150/5

Tres estaciones de conformado automaticas
Apriete de mordaza totalmente hidraulica
Lubricacién automatica

AMOB
MB-150/1

= =

Especificaciones técnicas

Capacidad maxima
Carrera de conformado
Estaciones conformado
Presion de trabajo

Potencia instalada

MB30
@30x3 mm
168 mm
hasta 3
165 bar

4 kw

MB60
@60x4 mm
170 mm
hasta 3
180 bar
7.5 kw

MB100
@#100x5 mm
215 mm
hasta 3

180 bar

7.5 kw

MB150
@150x6 mm
240 mm
hasta 3

200 bar
1Tkw

MB200
(@#200x6 mm
240 mm
hasta 3

200 bar

22 kw

MB250
@250x6 mm
250 mm
hasta 3

200 bar

30 kw

Capacidad indicada para acero 450N/mm2. Todos los datos de las maquinas no son vinculantes y pueden estar sujetos a cambios sin previo aviso. Las imégenes son solamente a titulo informativo
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SOBRE NOSOTROS

AMOB S.A. fabrica una de las mayores gamas de equipos
especializados para la industria de curvado de tubos y
perfiles a nivel mundial.

Fundada en 1960 por Antonio Martins Oliveira Barros
(AMOB) y posteriormente continuado por sus dos hijos
Luis y Manuel, AMOB se ha convertido progresivamente
en lider mundial en la fabricacién de equipos para la in-
dustria metalmecanica.

Servimos a un mercado global, con un nivel excepcional
de equipos vy utillajes para el curvado de tubo, perfiles y
conformado de extremos, desde los mas simples equipos
manuales a los mas complejos sistemas CNC totalmente
eléctricos.

AMOB desarrolla, proyecta, produce, comercializa y presta
asistencia técnica a una enorme variedad de productos,
para un amplio nimero de sectores industriales de todo
tipo, incluyendo; automovil, naval, aeronautico, construc-

cioén, entre otros.

PRODUCCION

AMOB esta orgulloso de su capacidad de produccion en Portugal, empleando a mas de 140 personas en sus instala-
ciones principales en Louro. La reciente ampliacion de sus instalaciones cubre un drea de 18.000 m2, unido a unos
equipos productivos de la mas alta tecnologia, incluyendo; centros de mecanizacion, tornos, fresadoras CNC, equipos
de corte, punzonado, curvado, etc. para garantizar los mas altos estandares de fabricacién. Fuera de Portugal también
disponemos de instalaciones propias comerciales; Rusia, Brasil, Espafia, Francia y Bélgica. Ademas de una red con mas
de 70 agentes y centros técnicos, garantizando asi soporte donde quiera que se encuentre!

OFICINA TECNICA

Nuestros productos son disefiados y proyectados por nuestro equipo de ingenieros de gran experiencia. Ofrecemos
soluciones altamente competitivas sin comprometer la calidad, a lo largo de los afios AMOB crecid juntamente con las
demandas de sus clientes y las necesidades del mercado. Somos apasionados en lo que hacemos, para nuestros pro-
ductos y por la relacion que mantenemos con nuestros clientes.

Gracias por elegir AMOB!
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eMOB

Curvadoras de tubo CNC totalmente eléctricas

Touch Screen J User-friendly [ High capacity

Las curvadoras totalmente eléctricas de la serie eMOB representan la mas avanzada tecnologia para el curvado. Con
posibilidades de utilizar varias herramientas de radios fijos y radio variable, sin partes rectas entre curvas. Los mod-
elos de la gama eMOB van desde diametro 10 mm hasta 150 mm. El Booster del carro posicionador permite alcanzar
radios hasta 1D, ayudando a eliminar las marcas causadas por la mordaza. Detector de soldadura, sistemas de pun-
zonado y corte, integracion en células con carga y descarga, son algunas de las opciones disponibles.

Todos los modelos eMOB estan equipados con la ultima version de nuestro software AMOB 3D, que entre otras cara-
cteristicas permite la correcciéon automatica de elasticidad, también con correccién en ciclo de produccion, biblioteca
de utillajes y de sus posiciones, simulaciéon 3D con verificacion de colision. Estas caracteristicas contribuyen de
forma definitiva sobre los tiempos de preparacion y produccion de los modelos eMOB, reduciendo desperdicio de
material, test y ajustes de utillajes. Ideal para trabajos en que el coste del material es considerable.

é,
eMOB52CNC eMOBT50CNC Tl
Correccién automatica de elasticidad Carril CNC totalmente eléctrico
Radios fijos y variables Multi-radio
Detector de soldadura Charrién booster

li- / ‘-fl, f

Unidad de punzonado Capacidad Multi-radio Detector de soldadura
Sobre pedido puede ser instalada una unidad de  Todos modelos eMOB tienen capacidad para re- Se puede acoplar a todos los equipos un mdédulo
punzonado en todos modelos eMOB. cibir utiles en Multi-radio. de deteccion de soldadura.

Especificaciones técnicas

eMOB-42  eMOB-52 eMOB-63 eMOB-80 eMOB-100 eMOB-130 eMOB-150
Capacidad maxima @42x2mm  @62x2mm  @63x2mm  @80x2 mm  @100x2 mm  @130x2 mm  @150x3 mm
Ejes controlados 9 9 9 10 10 10 10
Precision gje X +0,05mm +005mm +005mm +005mm +0,05mm  +0,05mm + 0,056 mm
Precision eje Y 0050 +0,062 00552 +0le5e 052 0052 L0052
Precision eje Z =05 H(0)(005 =005 42 (0)0151 ™ £ (0){015, % (00510 L0050

Radio max. de curvado 240 mm 230 mm 350 mm 400 mm 400 mm 400 mm 400 mm

Todos los datos de las maquinas no son vinculantes y pueden estar sujetos a cambios sin previo aviso. Las imagenes son solamente a titulo informativo.

eMOBSOCNC

Carril CNC totalmente eléctrico
Software AMOB 3d
Unidad de punzonado




Ce

Curvadoras de tubo CNC eléctricas

Las maquinas de curvar tubo eléctricas, serié Ce CNC R, representan un alto nivel de eficiencia y de tecnologia verde.
Esta gama innovadora de productos nacié por una preocupacion creciente con el aumento de los precios de la en-
ergia, de los costes de produccién y de la necesidad de optimizar recursos.

Con posibilidad de utilizar una o varios utillajes en diferentes alturas, con curvado de radio fijo y radio variable, den-
tro del mismo ciclo y sin partes rectas entre curvas. Los modelos de la gama Ce CNC R tienen capacidad para cur-
var tubo desde diametro 10mm hasta diametro 90mm y estos equipados con la mas reciente version del software r :
AMOB 3 D y pudiendo incorporar, detector de soldadura, sistema de punzonado y corte e integracion en células 5
de carga y descarga.

Esta serie de maquinas hibridas es el compromiso perfecto entre las curvadoras de la serié CH y la serié eMOB

Ceb0CNC-R

Carril CNC hidraulico
Radio variable programable
Radio fijo y variable
Multi-radio

Software AMOB 3D

Ced?CNC-R

Correccién automatica del retorno eléstico
Carril CNC hidraulico
Radio variable programable

Posicionador servo controlado Capacidad Multi-radio Manutencion facil y economica
Todos los modelos Ce CNC R tienen carro posi- Todos modelos eMOB tienen capacidad parare- Todos modelos de esta serié tienen una ma-
cionador servo controlado (hasta 4 ejes). cibir utiles en Multi-radio. nutencion facil y con bajos costes.

Especificaciones técnicas

Ce-35CNC R Ce-42CNCR Ce-60CNCR Ce-90CNCR
Capacidad maxima @ 35x2mm @42 x2mm @60 x 3 mm @90 x 2mm
Ejes controlados &5 3=5 S5 3=5
Precision gje X + 0,056 mm + 0,05 mm + 0,056 mm + 0,05 mm
Precision gje Y =005 0052 o+ ([ 05 = (052
Precision eje Z 200510 +10,0519 £ (0) 0151 2= (0015

& - Radio max. de curvado 90 mm 90 mm 180 mm 230 mm
Softvygre AMOB 3p | N Radio fijoy vgrlable | N Diagnéstico Online | Longitud il 4000 mm 4000 mm 4000 mm 4000 mm
La serié Ce CNC R esta equipada con la ultima Todos modelos tienen capacidad para recibir Los modelos AMOB CNC permiten un acceso

evolucion del software AMOB 3D. Utiles en Multi-radio para radio ﬂjo y variables. seguro para diagn(jstico online. Todos los datos de las maquinas no son vinculantes y pueden estar sujetos a cambios sin previo aviso. Las imagenes son solamente a titulo informativo.




CH-L @ |a®

Maquinas de curvar tubo CN y CNC hidraulicas btaidecic? Vombionizl Vb

La serié CH-L representa el pilar de AMOB en lo que respecta a las maquinas de curvar tubo. Esto es debido al fruto
de una enorme rigidez, estabilidad y precision en condiciones de trabajo excepcionales, ya sean oscilacion térmica o
alta humedad y salinidad.

Con capacidad para curvar tubos desde diametro 10 mm hasta 120 mm, son equipos posibles de ser utilizados en
diferentes sectores industriales. A. Estos versatiles modelos estan disponibles con comando CN1, CN2 y CNC donde
los 3 ejes son controlados en ciclo automatico, pueden incorporar si es necesario, detector de soldadura, sistemas de
punzonado y corte e integracion en células de carga y descarga. : e I =
La serié CH-L esta equipada con controlador de pantalla tactil y en el caso de las CNC, con la ultima evolucion del . - 4 & . ) N §
software AMOB 3D, que entre otras funciones permite la compensacién automatica de elasticidad del tubo, biblioteca : r : = 0y
de utillajes y su configuracion.

Se trata de una maquina de muy fécil operacion que se adapta a un grande niumero de aplicaciones e industrias.

CHI120CNC-B

Deteccion de tubo para carga trasera
Curvatura con booster
Mordaza intercambiable

CHBOCNC

Cilindro de la mordaza de accién directa
Utiles intercambiables

Soporte de barra porta-mandril

Una altura de curvado

Curvatura con booster Utiles para serpentines Mordaza intercambiable
El sistema booster esta integrado en el carril hi- Desarrolladas para mantener exactamente el Las mordazas intercambiables permiten la cur-
drdulico, garantizando un resultado perfecto. CLR en el curvado de serpentines. vatura sin espacio recto entre curvas.

Especificaciones técnicas
CH-35 CH-42 CH-60 CH-80 CH-120

Capacidad maxima @35x2mm  @42x2mm  @60x3mm @80x35mm @ 1143x8,6mm
Precision eje X (CNC) + 0,056 mm + 0,056 mm + 0,05 mm + 0,056 mm + 0,06 mm
Precision gje Y == (0] 2= {017 2 (01 & NI 2= (011

Precision eje Z (CNC) ()20 (00 2 0] 2 Q)]0 g0 IR0

Radio max. de curvado 125 mm 125 mm 220 mm 260 mm 340 mm
Longitud util 3000 mm 3000 mm 3000 mm 3000 mm 4000 mm

Conexion a dispositivos de medicion 3D  Diagndstico Online Utiles especiales
Permite la conexion a dispositivos de compar- Los modelos AMOB CNC permiten un acceso Sobre pedido la serié CH-L puede ser equipada
acion CAD, analisis Yy correccion dimensional. seguro para diagnéstico online. con unidad de pUﬂZOﬂadO. s datos de las maquinas no son vinculantes y pueden estar sujetos a cambios sin previo aviso. Las imager solamente a titulo informativo.




CH-HD oy

Maquinas de curvar tubo CN y CNC hidraulicas Ay ) (e

The AMOB NC & CNC tube bending machines CH-HD series are a heavy-duty version of the CH-L cold tube and profile
bending machines. Like the CH L range, they are robust and reliable in extreme conditions such as high humidity or
harsh temperatures.

Covering ODs from 120mm up to 420mm, these monster machines are suited for use in a wide range of pipe manufac-
turing sectors and industries. Available in different versions, there’s NC1, NC2 and fully CNC, where all three axis are
automatic in a single stack machine. Welding detection, punching/cutting mechanisms and integrated loading and
unloading systems can also be added.

This series also comes equipped with the AMOB NC touchscreen easy-to-operate controls, or again in the CNC version,
with the latest AMOB 3D software.

These user-friendly systems are suitable for almost all types of applications and heavy industries.

CHZ220CNC

Ajuste motorizado de Utiles
Cambio répido de Utiles
Lubrificacion automatica del contra carril

Cambio rapido de ttiles

CH3Z0CNC-B

Ajuste motorizado de Utiles
Cambio rapido de utiles
Curvatura con booster

Ajuste motorizado de utiles

De forma a disminuir el tiempo de preparacion, — Sistemas de carga y descarga pueden serincor- Los modelos CH-HD pueden ser equipados con
las CH-HD tienen cambio rapido de Utiles. porados en todos los equipos. sistema motorizado de adjuste de Utiles.

Especificaciones técnicas

Capacidad maxima
Precision eje X (CNC)
Precision eje Y
Precision eje Z (CNC)
Radio max. de curvado

Longitud util

CH-170 CH-220 CH-270 CH-320 CH-350 CH-420
@1683x11Tmm  @219,1x12,7 mm @273x15,Tmm  @3239x175mm @355x19,1 mm @419x21,4 mm
+0,1 mm +0,1 mm +0,1 mm +0,1 mm +0,1 mm £0,1 mm
+01° +01° +01° +01° +01° £01°

+0,1° +0,1° +0,1° +0,1° +01° +0,1°

600 mm 1000 mm 1000 mm 1050 mm 1050 mm 1200 mm
4000 mm 4000 mm 6000 mm 6000 mm 6000 mm 6000 mm

Todos los datos de las maquinas no son vinculantes y pueden estar sujetos a cambios sin previo aviso. Las imagenes son solamente a titulo informativo.




MDH o®

Curvadoras de tubo CN electro-mecanicas oot Sctsat Gud TG R coey

Las curvadoras electro-mecanicas con control CN de AMOB, serié MDH, representan el estandar del curvado. Simples,
robustas, fiables y capaces de resultados de alta calidad, son la solucién en relacion calidad/precio. Ideales para pro-
totipos y producciones bajas o medias, maquinas que se adaptan facilmente a todo tipo de sectores.

Con capacidades desde 10mm hasta 90mm, estas maquinas versatiles, son elegidas para quién se inicia en el cur-
vado, con necesidades productivas bajas o prototipos.

Estas maquinas estan equipadas de serie con extractor hidraulico de mandril, apriete hidraulico de mordaza y carril,
garantizando un alto nivel de calidad. El control con pantalla tactil equipan los modelos CN1 y CN2 permite una facil
programacion de las piezas, intuitiva y rapida.

MDH9Y0CNZ

Pantalla tactil de facil utilizacion
Extractor de mandril hidraulico
Control CN a 2 ejes

MDH90CN]

Pantalla tactil de facil utilizacion

Extractor de mandril hidraulico

ControlCN a 1 eje \ _—y
Mordaza del posicionador hidraulica Utiles especiales Topes magnéticos
El posicionador de control CN, estd equipado Lamad&quinas de curvar MDH pueden serequipa- La distancia entre curvas (eje X) en las MDH-
con mordaza hidraulica. das con herramientas especiales. CN2 es definida a través de topes magnéticos.

Especificaciones técnicas

MDH-35 MDH-60 MDH-90
Capacidad maxima @ 35x3 mm @ 60 x 3mm @90 x 4 mm
Precision eje Y 42 (@] £ @] 2 =] 2
7 Precision eje Z 2 (OHOK 2= (011015 =200 50
' n J Radio max. de curvado 110 mm 195 mm 305 mm
Pantalla tactil de facil utilizacion Cilindros de accion directa Espacio de almacenamiento Longitud util 3000 mm 3000 mm 3000 mm
El control con pantalla tactil permite una facil Los cilindros de mordaza e carril aplican su fuer-  El nuevo disefio de la serié MDH tiene un espacio Potencia instalada CN1 - CN2 475 KW - 5 KW 6,2 KW - 6,4 KW 8 KW - 8,25 KW
programacion de las piezas, intuitiva y rapida. za directamente en el cientro del tubo. para almacenamiento de Utiles y accesorios. Todbalos dstos He Yae DA quinae nosonvinEdlarien ¥ pleden eStar atjeiasa cambios SR revio aviso, Eas I digenes sar salameie  Htule Inforrastvp,
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Curvadoras de tubo sin mandril

Las curvadoras de tubo sin mandril de AMOB cubren la totalidad de las necesidades de produccion de curvas con
calidad en radios superiores a 3D. Necesariamente con espesores de pared alta, que evitan la necesidad de utilizar
mandril, consiguiendo también un cambio rapido de utillaje. Facil de transportar y reducido espacio de ocupacion,
hacen que los modelos de la serié PT ideales para espacios de trabajo reducidos. El control CN de facil programacion,
permite elevados niveles de repetitividad y fiabilidad de produccion, incluso por personal de con poca experiencia.

PT/0

Base con ruedas
Suporte de Utiles universal
Cambio rapido de utiles

| T Controlador facil de usar
La serié PT esta equipada con un controlador
digital de facil manejo.

PT127

Suporte de Utiles universal

Cambio rapido de utiles
Tensor de eje

Eje permutable
La serié PT esta equipada con eje permutable
para radios cortos.

Especificaciones técnicas

PT-42 PT-76 PT-127
Capacidad maxima @42 x 3 mm @76x4 mm @127 x3mm
Precision gje Y (0,52 ()52 a= (052
Radio max. de curvado 260 mm 300 mm 450 mm

Potencia instalada 0,750 KW 1,5 KW 5,6 KW

Todos los datos de las maquinas no son vinculantes y pueden estar sujetos a cambios sin previo aviso. Las imagenes son solamente a titulo informativo.

Software

Tube bending software

EL SOFTWARE DE CURVADO AMOB 3D se encuentra en la vanguardia de aplicaciones informaticas. Muy facil de
manejar, permite la programacion directa con coordenada XYZ y LRA o la importaciéon de ficheros CAD.

Entre otras funciones permite la compensacién automatica de elasticidad del tubo, biblioteca de utillajes y su configu-
racion. Realiza test de anti-colision para ver la viabilidad de produccion, sin necesidad de pruebas y desperdicio de
material. Gracias a su interface intuitivo, este software de programacion secuencial y extremadamente facil de usar,
incluso por operadores sin gran experiencia.

AMOBCNC

Visualizacion 3D de desarrollo del tubo

Movimientos simultaneos de los ejes (tiempo de ciclo reducido)
Definicién de longitud del tubo

Monitoreo continuo de la maquina

Tool edit

B i =

Zﬁfé&fﬁa‘»’n Software de pruebas anticolisién como caracteristica estandar
o 4" Presentacion detallada de Utiles

= Display de los detalles de la maquina

Insercion de datos (XYZ y LRA)

El software AMOB es compatible con una amplia variedad de softwares
de CAD (Autocad, Inventor, Solid Works, Nupas Cadmatic, Tribon, etc) y
es capaz de descargar automaticamente las extensiones mas utilizadas
como fijeros .Step, .Dxf y .Bkt.

Anticolisién Almacén de Utiles

Diagnéstico en linea Programacion XYZ y LRA

AMOBAPP

La AMOBAPP es la ayuda definitiva para los usuarios de maquinas AMOB en las operaciones 5
del dia a dia. Con sdlo la introcucién del diametro del tubo, espesor, material y CLR, recibird una
representacion visual de lo que se requiere para realizar la curva perfecta. El archivo permite la @ M@

s
=

3% 16:45

gestion de Utiles existentes y detalles de ajuste.
Caracteristicas principales: Archivo y composicion de Utiles, notas de herramientas y ajustes,
convertidor de coordenadas (XYZ - LRA), guia de curvatura, configuracion métrica y imperial.

Tube Data Q- Tool Setup. “ = Mandrel n

N

BENDING BASICS

Informacion del tubo  Composicion Utiles Posicion del mandril Guia de curvatura




SOBRE NOSOTROS

AMOB S.A. fabrica una de las mayores gamas de equipos
especializados para la industria de curvado de tubos y
perfiles a nivel mundial.

Fundada en 1960 por Antonio Martins Oliveira Barros
(AMOB) y posteriormente continuado por sus dos hijos
Luis y Manuel, AMOB se ha convertido progresivamente
en lider mundial en la fabricacién de equipos para la in-
dustria metalmecanica.

Servimos a un mercado global, con un nivel excepcional
de equipos y utillajes para el curvado de tubo, perfiles, con-
formado de extremos y lineas de perfilado desde los mas
simples equipos manuales a los mas complejos sistemas
CNC totalmente eléctricos.

AMOB desarrolla, proyecta, produce, comercializa y presta
asistencia técnica a una enorme variedad de productos,
para un amplio numero de sectores industriales de todo
tipo, incluyendo; automovil, naval, aeronautico, construc-

cion, entre otros.

PRODUCCION

AMOB esta orgulloso de su capacidad de produccion en Portugal, empleando a mas de 140 personas en sus instala-
ciones principales en Louro. La reciente ampliacion de sus instalaciones cubre un area de 18.000 m2, unido a unos
equipos productivos de la mas alta tecnologia, incluyendo; centros de mecanizacion, tornos, fresadoras CNC, equipos
de corte, punzonado, curvado, etc. para garantizar los mas altos estandares de fabricacion. Fuera de Portugal también
disponemos de instalaciones propias comerciales; Rusia, Brasil, Espafia, Francia y Bélgica. Ademas de una red con mas
de 70 agentes y centros técnicos, garantizando asi soporte donde quiera que se encuentre!

OFICINA TECNICA

Nuestros productos son disefiados y proyectados por nuestro equipo de ingenieros de gran experiencia. Ofrecemos
soluciones altamente competitivas sin comprometer la calidad, a lo largo de los afios AMOB crecio juntamente con las
demandas de sus clientes y las necesidades del mercado. Somos apasionados en lo que hacemos, para nuestros pro-
ductos y por la relacion que mantenemos con nuestros clientes.

Gracias por elegir AMOB!

PERFILADORAS_ESP_V09032017
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Lineas de perfilado de chapa

Las lineas de perfilado AMOB son disenadas y producidas de acuerdo a las necesidades del cliente. Esta forma de desarrollo
personalizado, sitia a AMOB como referente mundial en la fabricacion de este tipo de equipos.

La experiencia adquirida desde 1960 hace que las soluciones desarrolladas cumplan con las necesidades de nuestros
clientes, desde el devanador, el punzonado, el perfilado, el corte y en caso necesario el curvado. Las lineas de perfilado de
chapa AMOB incorporan soluciones innovadoras, optimizando la produccion de los perfiles para innumerables aplicaciones
y multiples sectores

Almacén vertical de chapa (pulmén) Versatilidad, diversidad y optimizacion de la produccion
Este sistema anula la necesidad de foso (segun En funcién de las necesidades del cliente y de los perfiles a producir, las lineas de perfilado pueden ser equipadas con cambio répido de casettes, herramientas ajusta-
espesores y anchura de chapa), contribuyendo bles para producir perfiles con diferentes dimensiones, multiples perfiles en el mismo equipo, perfiladoras dupla con motorizacion partida...etc.

a un funcionamiento de la linea sin parada.

PE15

Linea de perfilado CNC
Devanador, prensa, prensa, corte y descarga

Devanadores

La gama de devanadores AMOB es de las mas amplias
y poderosas del mercado. Desde los mas simples y
ligeros, a los de gran capacidad de hasta 15 toneladas,
totalmente motorizados e integrando sistema de carga y
descarga para la bobina.

Empalmadora de chapa (soldadura)

Empalmado automatico de la chapa por soldadura sobre Puestos intermedios de Punzonado y/o Conformado Control CNC Corte Mesa de descarga
los extremos de la bobina, de forma rdpida, reduciendo el Las lineas de perfilado pueden incorporar diversos sistemas intermedios de punzonado, conformado y marcaje. Funcionamiento sincronizado y automatico de toda la linea, Las perfiladoras AMOB pueden ser equipadas con corte Para optimizar el proceso, las lineas de perfilado pueden ser

desperdicio del material y los tiempos de cambio de bobina. Siendo estas posibilidades desde sistemas simples a maquinas CNC con multiples herramientas. con programacion a través del intuitivo control tactil CNC. parado o volante de altas prestaciones. equipadas con diversos tipos de mesa de descarga y paletizacion.

T N\ = |
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SOBRE NOSOTROS

AMOB S.A. fabrica una de las mayores gamas de equipos
especializados para la industria de curvado de tubos y
perfiles a nivel mundial.

Fundada en 1960 por Antonio Martins Oliveira Barros
(AMOB) y posteriormente continuado por sus dos hijos
Luis y Manuel, AMOB se ha convertido progresivamente
en lider mundial en la fabricacion de equipos para la in-
dustria metalmecanica.

Servimos a un mercado global, con un nivel excepcional
de equipos y utillajes para el curvado de tubo, perfiles y
conformado de extremos, desde los mas simples equipos
manuales a los mas complejos sistemas CNC totalmente
eléctricos.

AMOB desarrolla, proyecta, produce, comercializa y presta
asistencia técnica a una enorme variedad de productos,
para un amplio numero de sectores industriales de todo
tipo, incluyendo; automovil, naval, aeronautico, construc-

cioén, entre otros.

PRODUCCION

AMOB esta orgulloso de su capacidad de produccion en Portugal, empleando a mas de 140 personas en sus instala-
ciones principales en Louro. La reciente ampliacion de sus instalaciones cubre un drea de 18.000 m2, unido a unos
equipos productivos de la mas alta tecnologia, incluyendo; centros de mecanizacion, tornos, fresadoras CNC, equipos
de corte, punzonado, curvado, etc. para garantizar los mas altos estandares de fabricacién. Fuera de Portugal también
disponemos de instalaciones propias comerciales; Rusia, Brasil, Espafia, Francia y Bélgica. Ademas de una red con mas
de 70 agentes y centros técnicos, garantizando asi soporte donde quiera que se encuentre!

OFICINA TECNICA

Nuestros productos son disefiados y proyectados por nuestro equipo de ingenieros de gran experiencia. Ofrecemos
soluciones altamente competitivas sin comprometer la calidad, a lo largo de los afios AMOB crecid juntamente con las
demandas de sus clientes y las necesidades del mercado. Somos apasionados en lo que hacemos, para nuestros pro-
ductos y por la relacion que mantenemos con nuestros clientes.

Gracias por elegir AMOB!

MAM

Curvadoras manuales de perfiles

MAH

Curvadoras hidraulicas de perfiles

MAH-RIA

Curvadoras hidraulicas de perfiles

MAH-CNC

Curvadoras CNC de perfiles P10-11

MAH-AC

P12-13
Curvadoras de perfiles

MAH-AC Serié Pesada

. P14-15
Curvadoras de vigas

MAH-AC Serieé Pesada

Curvadoras de vigas

MAH-AC Serié Pesada

Curvadoras de vigas




MAM >

Curvadoras manuales de perfiles

QMO

Las maquinas de ajuste manual del rodillo superior de la serié MAM, son los equipos de entrada para la mayor gama
de curvadoras de perfiles del mundo. Son muy faciles de manejary la forma mas econémica de curvar una gran varie-
dad de perfiles. El ajuste del rodillo superior es manual y su posicién se controla por medio de una escala graduada. La
estabilidad de posicionamiento del rodillo superior es garantizado por una tuerca de fijacion. La serié MAM presenta
modelos de dos y tres rodillos motrices, dependiendo del radio a realizar y de las marcas dejadas en el perfil por los
rodillos de traccion, escogeremos un modelo u otro. Las maquinas MAM son realmente faciles de manejar hasta por
operadores sin gran experiencia, que rapidamente van a conseguir el maximo partido a sus prestaciones.
Dependiendo del trabajo a realizar o del espacio disponible para realizarlo, pueden trabajar en posicién horizontal o
vertical. La serié MAM es la forma mas econdémica de entrar en el mundo del curvado.

Dos rodillos motorizados

MAMA45/2
t~

Rodillos standard
Motor con dos velocidades M A M 6 0/2

Dos rodillos motorizados

Rodillos standard
Motor con dos velocidades

MAMA45/2 - MAM50/2
Especificaciones standard

Dos rodillos motorizados

Rodillos standard

Guias laterales

Motor con dos velocidades

Posicion de trabajo horizontal y vertical
Pedal de accionamiento con dispositivo de seguridad
Equipamiento opcional

Rodillos especiales para perfiles/tubos
Herramienta correctora de angulo

MAM40/3

Especificaciones standard

Tres rodillos motorizados

Rodillos standard

Guias laterales

Posicion de trabajo horizontal y vertical

Pedal de accionamiento con dispositivo de seguridad
Equipamiento opcional

Rodillos especiales para perfiles/tubos

Herramienta correctora de angulo

MAMA40/3

Tres rodillos motorizados
Rodillos standard
Guias laterales

Informaciones técnicas

MAM45/2

(todas las dimensiones en mm)

50x10 @800
| 80x15 @700
35x35 1400

@30 @700

?50x2 2800

50x30x3

40x40x3
40x40x5 @400
40x40x5 @500

% 50x5 @800
F F

50x5 @950

13
% 50x5 @950
% UPN 50 2400

: UPN 50 @500

Res. trac. max. 10
)

Potencia 1,TkW-1,5hp
RPM 106/212

Rodillos @ 149-79/118-59

)

Ejes 0 30/30

(mm)

Peso 250

(Kg)

Dime(ns)iones 660x760x1420

@ Rodillos standard

es para cada diametro

&=
f
|
4 [ ]
& o
% @337 x2,6 @900
=
g o
) ﬁ
1 %I_

MAMS50/2

(todas las dimensiones en mm)

60x10 @900

80x15 @700

35x35 71000

235 @900

260x2 21100

2483x2,9 @1000

50x40x3

40x40x3

50x50x5 @800

50x50x5 @950

50x5 @700

50x5 @900

50x5 @900

UPN 60 @900

UPN 60 @1300

16

1,1KW-1,5hp

136/272

146/98

50/50

290

950x730x1420

ara tubo con bajo espessor

O Rodillos especiales

Datos obtenidos con (ti iales y acero con tension limite de
Toda la informa indicativa y sujeta a cambios sir

MAM40/3

(todas las dimensiones en mm)

60x10 @800

80x15 @600

35x35 2800

235 @700

?60x2 @1000

260,3x2,9 21000

60x30x3

45x45x3

50x50x5 @600

50x50x5 @700

60x5- @700

60x5 @900

60x5 @900

UPN 60 @800

UPN 60 @1200

16

2.2kW - 3hp

12

146/98

45/45

450

1220x640x1440

d de 240N/mm2 y multiplas operaciones.
prévios. Fotografias meramente ilustrativas.
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MAH50/2

Especificaciones standard

MAH50/2

(todas las dimensiones en mm)

MAH40/3

(todas las dimensiones en mm)

MAH60/3

(todas las dimensiones en mm)

Curvadoras hidraulicas de perfiles Dos rodillos motorizados . 60x100900 60x10 0800 70x12 31800
Rodillos standard =
_ ] _ - - _ _ _ Guias laterales | 80x15 @700 80x15 @600 70x20 #1000
Las maquinas de ajuste hidraulico del rodillo superior de la serié MAH, son los equipos de entrada para la mayor gama de Motor con dos velocidades O
curvadoras de perfiles del mundo. Son muy faciles de manejar y la forma mas econdémica de curvar una gran variedad de . . , , Bl 35x3501000 35x35 @800 45x45 @1000
. . ) oL . . Posicion de trabajo horizontal y vertical °
perfiles. El ajuste del rodillo superior es hidraulico y controlado por un lector digital sobre pie de comando con doble ped- . . . i .
L . . ) . ) . Pedal de accionamiento con dispositivo de seguridad @35 3900 935 G700 345 31000
al. Se trata de una maquina ideal para trabajos en que la repetitividad es un factor crucial en trabajos que requieren varias . . 5
.. . . . ) ; Controlador programable del rodillo superior
pasadas. La serié MAH presenta modelos de dos y tres rodillos motrices, dependiendo del radio a realizar y de las marcas . . .
Equipamiento opcional @60x2 @1100 @60x2 @1000 @703 @3000

dejadas en el perfil por los rodillos de traccion, escogeremos un modelo u otro. Las maquinas MAM son realmente faciles
de manejar hasta por operadores sin gran experiencia, que rapidamente van a conseguir el maximo partido a sus presta-
ciones. Dependiendo del trabajo a realizar o del espacio disponible para realizarlo, pueden trabajar en posicién horizontal

Rodillos especiales para perfiles/tubos

Herramienta correctora de angu lo O 2483x2901000  @60,3x29 @1000 @76,1x3,2 @2500

o vertical. Un excelente compromiso entre capacidad, repetitividad, facilidad de operaciéon y tiempos reducidos de ciclo. MAH40/3 - MAH60/3 2 C 50x40x3 60x30x3 70x30x3
Especificaciones standard : 40x40x3 45x45x3 50x50x3
MAH40/8 Tres rodillos motorizados
Rodillos standard 50x50x5 @800 50x50x5 @600 50x50x5 @700
M A H 6 0/2 Controlador programable del rodillo superior i O -
Controlad ble del rodill : Tres rodillos motorizados Cuias laterales = , BOXEOX5 @950 5OX50X5@700  BOXS0X5 @700
ontrolador programanleidesl roaltlo SUpENor Rodillos standard Posicion de trabajo horizontal y vertical °
Dos rodillos motorizados , , i
y , Controlador programable del rodillo superior - 50x5 @700 60x5 @700 70x5 @700
otor con dos velocidades . . . . . °
Pedal de accionamiento con dispositivo de seguridad 1%
' ' ' 50x5 @900 60x5 @900 70x5 @900
Eqmparlnl.ento opglonal | | b4 -
Panel digital para indicacion de longitud 1%’ SN i et
. . X X X
Rodillos especiales para perfiles/tubos °

Herramienta correctora de anqgulo % UPN 60 2900 UPN60@800  UPN80@1200
()

: UPN 60 @1300 UPN 60 @1200 UPN 80 @1200

MAHB0/3 YT _ _
Controlador programable del rodillo superior @ I

Tres rodillos motorizados 1% ) _ _
Rodillos standard .

Informaciones técnicas

Res. tl('ac). max. 16 16 20
(cm3)
Potencia 2,6kW - 35hp 3,7kW-5hp 5,5KW - 7Thp
RPM 136/27,2 12 1)

Rodillos @ 146/98 146/98 170/108

(mm)

Ejes 0 50/50 45/45 55/55

(mm)

Peso 330 490 600

(Kg)

Dime(rrln%iones 940x750x1400 1200x770x1400 1300x890x1550

@ Rodillos standard

@ Un juego de utillages para cada diametro

ara tubo con bajo espessor

Datos obtenidos con Utiles especiales y acero con tension limite de elasticidad de 240N/mm2 y multiplas operaciones.
Toda la informacion es indicativa y sujeta a cambios sin avisos prévios. Fotografias meramente ilustrativas.



MAH80/3 - MAH150/3 MAH80/3RIA MAH120/3RIA MAH150/3RIA
Especificaciones standard
Tres rodillos motorizados
Rodillos standard

. o . . S . Guias laterales
Las Maquinas hidraulicas con ajuste de los rodillos inferiores de la serie MAH-RIA, representan un paso adelante en °

. . . . i Posicion de trabajo horizontal y vertical
la curvatura de perfiles. Este sistema le permite obtener el mejor de los resultados, radios mas cerrados en perfiles . .
- . X . . . . . . .. Controlador programable del rodillo superior ®
pequeios y radios mas abiertos en perfiles mas grandes. Este sistema de ajuste de los rodillos permite también - o .
. . . .. . Panel digital para indicacion de longitud
reducir la deformacion causada por la curvatura y disminuir la parte recta consiguiendo menos desperdicio de mate- Aiuste de los rodillos inferiores .
rial. El controlador digital programable esta posicionado en un pupitre con pedal, se trata de la maquina ideal para ) . . . . .
: e - . . : iy Pedal de accionamiento con dispositivo de seguridad
trabajos en que la repetitividad es un factor crucial en trabajos que requieren varias pasadas. Las maquinas MAH son

1
& -
1
3
u
4
®
& o
o . O
. : : . . . . Equipamiento opcional 6
realmente faciles de manejar hasta por operadores sin gran experiencia, que rapidamente van a conseguir el maximo m P889x36 01700 @1143x3601400  @139.7x5 02600
7
& o
B o
Pl

(todas las dimensiones enmm) ~ (todas las dimensiones en mm) (todas las dimensiones en mm)

MAH-RIA

Curvadoras hidraulicas de perfiles

80x12 #2000 100x20 @2000 120x20 21600
I 100x20 @1000 120x30@1100 160x40 21200
50x50 @1000 55x55 @1100 65x65 @1500

250 2800 255 @1100 @70 1500

?100x2 #1800 2120x2,5@2000 2150x3 @2600

. . . . . . . . . Rodillos especiales para perfiles/tubos
partido a sus prestaciones. Dependiendo del trabajo a realizar o del espacio disponible para realizarlo, pueden trabajar . P parap ,
S . . Herramienta correctora de angulo
en posicion horizontal o vertical.

Un excelente compromiso entre capacidad, repetitividad, facilidad de operacién y tiempos reducidos de ciclo.

100x40x6 120x60x4 140x70x5

D 80x80x4 100x100x4 100x100x6

J 60x60x6 @1000 70x70x10@1500  80x80x12 @1500
MAH150/3RIA
% 60x60x6 @1000 70x70x10@1500  80x80x12 @1500
1"

% 80x6 @1000 100x10 @1400 120x12 @1400
°

F 80x5 #1200 100x10 @1400 120x10 @1400

13
% 80x5 @1000 100x10 @1200 120x12 @1600
°
14
% UPN100 21000 UPN 120 @1200 UPN 140 @1400
)

: UPN 100 @1200 UPN 120 @1200 UPN140 @1400

16
% IPN8O@1200  IPN12001100  IPN 140 1500
o
17
% - . HEA 100 2000

Controlador programable del rodillo superior

Panel digital para indicacion de longitud
Ajuste de los rodillos inferiores

Herramienta correctora de angulo

MAHSO/3RIA

Controlador programable del rodillo superior
Panel digital para indicacion de longitud
Ajuste de los rodillos inferiores

Informaciones técnicas
Res. tl('a(az). max. 25 45 60

Potencia 5,5KW - 7Thp 7,5kW - 10hp 10kW-135 hp

RPM 10

Rodillos @ 187/118 247/138 300/188

(mm)

SRR SRR
Ejes 0 65/65 80/80 100/100

(mm)

Peso 770 1480 2150

(Kg)

Dime(r:‘%iones 1520x1080x1650  1615x1260x1760  1900x1400x1850

on tension limite de ele d de 240N/mm2 y multiplas operaciones.
sujeta a cambios sir prévios. Fotografias meramente ilustrativas.




MAH-CNC

Curvadoras CNC de perfiles

aY

Touch Screen M User-friendly M High capacity

La gama MAH-CNC de AMOB ofrece tiempos de ciclo de produccién notables y niveles de precisiéon imposibles de
alcanzar en maquinas de segmentos inferiores. Son equipos con control CNC totalmente computarizado, tecnologia
que permite la produccién de piezas con geometria variable. El control CNC permite la realizacion de multiples radios
en un Unico perfil o tubo con aplicacion de presion directa o progresiva, permitiendo su utilizacion en un gran nimero
de sectores. Su intuitivo controlador 2D CNC, se convierte en una eleccion muy popular entre empresas del ramo de
carpinteria metalica, fabricantes de invernaderos e industrias similares.

La serié MAH-CNC eleva el curvado de perfiles y tubos a un nuevo nivel y permite la produccion de piezas que de otra
forma nos serian posibles en las serié MAM y MAH

MAHT50/3CNC

Pantalla tactil HMI

Movimiento simultaneo de ejes

Gran capacidad de archivo de programas
Archivo de perfiles y calibracion

Modo manual o ciclo totalmente automatico

i
Iy

MAH40/3CNC

Pantalla tactil HMI

Gran capacidad de archivo de programas
Archivo de perfiles y calibracion

Modo manual o ciclo totalmente automatico

controlador MAH-CNC

Pantalla tactil HMI

Movimiento simultaneo de ejes (reduccion del tiempo de ciclo)
Gran capacidad de archivo de programas

Archivo de perfiles y calibracion

Curvas con multiplos radios

Modo manual o ciclo totalmente automatico

Contador de piezas producidas

Mensajes de alarma

Facil modo de insercién de dados

Profile Configuration 1

Automatic - Program Nr.: 93
Profile data check! ,;)(ﬁ, _%99999 ;%; _999%

P ]

[_Profile selection |

MAHOO0/3CNC w '
MAQUINAS FERRAMENTAS, S.A. — — [ Name: ] [Gmn house ref. 31 |
Pantalla tactil HMI Manual W | T - ﬁl ﬁ | ? Green house ref. 31 } Stretch JI?S?@SQH Rol pialsmegg IQIE‘ [l t:::::" : |I gg;ggg ]l
Gran capacidad de archivo de programas — l : - -- »
. . . rofile  pd Program D )
Archivo de perfiles y calibracion e | o [ o [eon 2 s

Modo manual o ciclo totalmente automatico

www.amob.pt

Menu principal

Gestion de programas

Modo automatico

Modo manual Configuracion de perfiles




— MAH6O/_3AC -MAHT50/3AC MAH60/3AC MAH80/3AC MAH120/3AC MAH150/3AC
ESpeCIﬁ caciones Stan d ard (todas las dimensiones enmm)  (todas las dimensiones enmm)  (todas las dimensiones en mm) (todas las dimensiones en mm)
C d d fil Tres rodillos motorizados
urvaaoras de periies Rodillos standard O - 80x2502100  100x20@2000  120x25@1600 140x30 @3000
POSICIO|r2jde ltrabajodhonzqr)tal é’ verUca!d q | 8oeo@1200  120x300600 200x35 @600 220x50 @1000
Las maquinas de la serie MAH-AC son los equipos de entrada para la mayor gama de curvadoras de perfiles del Control de pie con dispositivo de seguridad °
L N infard : : Controlador programable de los rodillos inferiores 35x3501400  45x45 31000 65x65 0680 85x85 31200
mundo. Con movimiento ascendente de los rodillos inferiores, pueden alcanzar radios de curvatura reducidos con Auste hidraulico de | dillos inferi : [ | X X X X
. . . . L . uste hidraulico de los rodillos inferiores
menos pasadas, reduciendo los tiempos de ciclo. Estos equipos estan disponibles con control CN y CNC y poseen un J -
Proteccion contra sobrecargas @40 ?800 @60 @1000 @75 @900 @90 @1100

modo de aprendizaje, que disminuye en mucho la necesidad de test y en consecuencia el desperdicio de material y el

. s, Guias laterales (varso/3ac - MAH120/340)
tiempo de produccién.

Guias laterales hidraulicas (aH1so/3ac)
Herramienta correctora de angulo hidraulica arsossacy

Rodillos especiales para perfiles/tubos

@70x2 21400  @100x3@3000 @141x34@3000  @168x34 @2500

Guias laterales hidraulicas > 80x30x3 100x40x3,2 140x40x3 150%50x5
Guias laterales hidraulicas con indicador digital

. . o 60x60x3 70x70x4 100x100x5 100x8
Herramienta correctora de angulo hid. ¢ mec. °

B Velocidad variable
MAH l 50/SAC Rodillo corrector °

Controlador programable de los rodillos inferiores Herramientas para rodillo corrector
Herramienta correctora de angulo hidraulica
Proteccion contra sobrecargas

50x50x5 @500  80x80x8 @1600 100x100x12@1000 120x120x15 @1300

50x50x6 @1000  80x80x8 @2000 100x100x10@1000 120x120x15@1300

a0l o el

d 80x40x7,5@1000 80x80x8 @1400 100x12 @800 120x15@1000

-

ih

T

70x35x6 #1200  80x80x8 @1400 100x10 @800 120x13@1000

MAHT120/5AC

Controlador programable de los rodillos inferiores

L 50x50x6 @800  80x80x8 @1400 120x10 @1200 130x10 @1300

:

Guias laterales
Proteccion contra sobrecargas

=

: UPN80@800 UPN140@1200  UPN 200 @1200 UPN 240 @1000

-

UPN80@1000 UPN140@1200  UPN 200 @1200 UPN 240 @1200

=

= IPN 120 @500 IPN 200 @800 IPN 240 @1200

HEA 120 @1000 HEA 140 @1200

=

= = UPN 120 @4500 UPN 160 @8000

-

= = IPE 120 #2000 IPE 160 @5000

e oo
]

kAR

= = HEB 100 @3600 HEB 120 #3600

Informaciones técnicas

Res. trac. max. 28 35 40-80 80-150

(cm3)

Potencia 5,5KW - 7hp 7KW -9hp 11kW-15hp 15kw-20 hp
RPM 115 55 55 36

Rodillos @ 178 245 315 390

(mm)

Ejes 0 65/65 80/80 100/100 120/120

(mm)

Peso 1200 1660 2800 5300

(Kg)

Dimensiones  1280x1170x1445 1410x1380x1615 1435x1470x1760  2000x1815x2070

(mm)

@ Rodillos standard
@ Un juego de utillages para cada diametro
ales para tubo con bajo espessor
O Rodillos esp
QO Rodillo corrector

Datos obtenidos con Utiles especiales y acero con tensién limite de elasticidad de 240N/mm2 y multiplas operaciones.
Toda la informacion es indicativa y sujeta a cambios sin avisos prévios. Fotografias meramente ilustrativas.



MAHT70/3AC - MAH300/3AC

Especificaciones standard

MAH170/3AC

MAH300/3AC

(todas las dimensiones en mm) (todas las dimensiones en mm) (todas las dimensiones en mm)

MAH-AC

. ; ; 1
Curvadoras de vigas Tres. rodillos motorizados % 150x40 @1400 180x60 21600 200x60 21600
Rodillos standard o
Guias laterales hidraulicas ﬁ 250x60 @1400 340x80 @1400 420x90 @1900
La gama MAH-AC 170-300 (Serié pesada) es usada para el curvado de tubos y perfiles de grandes dimensiones. Posicion de trabajo horizontal -
Con capacidad de curvar vigas hasta IPE270, son maquinas capaces de curvar ejecutar trabajos de alta gama en la Controlador programable de los rodillos inferiores e [ ] 105x105 #1600 130x130 21700 150x150 @2200
gran variedad de perfiles del mercado. Tal como la serié ligera, las MAH -AC HD tienen movimiento ascendente de Control con dispositivo de seguridad 4
Tomres ot mect : : . . . o 11031200 140 31200 160 31500
los rodillos inferiores, con esta forma de actuar, podemos alcanzar radios de curvado reducidos con menos pasadas, Ajuste hidraulico de los rodillos inferiores . o NIz @1400 01600
& 5 & & . & = 5 L, 5
rec_iumendo. Ios.tlempos de ciclo. Estos gqmpos estan disponibles con.control CN y.C!\lC y poseer.1 un moc.io de aprendi- Proteccion contra sobrecargas % R e
zaje, que disminuye en mucho la necesidad de test y en consecuencia el desperdicio de material y el tiempo de pro- Herramienta correctora de angulo hidraulica o
duccién. La gama MAH-AC es la mas amplia del mundo y sus modelos los de mayor capacidad mundial. Equipamiento opcional m 71683 x7,1 32500 @254 x8 #3500 ?339,7x8 @15000
Rodillos especiales para perfiles/tubos 7
Guias laterales hidraulicas con indicador digital < % e Al 2l
i i 8
Veloqdad variable % 120x120x10 160x160x10 200x200x12
MA}_H 7@/3AC Rodillo corrector .l
Proteccion contra sobrecargas Herramientas para rodillo corrector ﬁ 150x150x16 @1200  160x160x20 31600  200x200x28 @2500
[ ]

Herramienta correctora de angulo hidraulica

10
Rodillo corrector %- 150x150x15@1500  150x150x20 @1600  200x200x25 32500
1

[ )
% 150x16 @1000 160x20 @1400 20028 2500
[ )
12
% 150x15 @1200 150%20 @2000 200x25 @2000
[ )
13
% 150x16 @1000 160x20 @1500 20028 32500
[ )
% 14
B % UPN 300 @1100 UPN 360 @1200 UPN 450 32000
Te v o
15
~ % UPN 300 @1100 UPN 360 21400 UPN 450 32000
[ )
16 il
% IPN 300 @1200 IPN 360 31500 IPN 450 22000
s [ )
17
~ % HEA 180 @1100 HEA 260 #2500 HEA 400 @4500
y 4 [ )
~ 18
. % UPN 180 #8000 UPN240@712000  UPN 260 312000
[ )
19
° % IPE 180 #6000 IPE 240 37000 IPE 270310000
[ )
: 20
MAH 2 5 O/SAC —— ° % HEAT160 @6000 HEB 200 #8000 HEB 240 310000
p DSOS ®= | °

Proteccion contra sobrecargas
Herramienta correctora de angulo hidraulica
Rodillos especiales para perfil

Informaciones técnicas

Res. trac. max.

(cm3)

Potencia

RPM

Rodillos @

)

Ejes 0

(mm)

Peso
(kg

Dimensiones

(mm)

120-220

22kW - 30hp

0-48

460

190/170

9850

2700x2080x1880

240-570

29KW - 40 hp

0-4

550

250/230

17000

3050x2240x2160

350-940

41KkW - 55hp

0-33

660

290/270

21000

3890x2850x2300



MAH-AC

Curvadoras de vigas

La gama MAH-AC 400-600 (Serié pesada) es usada para el curvado de tubos y perfiles de grandes dimensiones.

Con capacidad de curvar vigas hasta IPE550, son maquinas capaces de curvar ejecutar trabajos de alta gama en la
gran variedad de perfiles del mercado. Tal como todos los modelos de su serie, tienen movimiento ascendente de
los rodillos inferiores, con esta forma de actuar, podemos alcanzar radios de curvado reducidos con menos pasadas,
reduciendo los tiempos de ciclo. Estos equipos estan disponibles con control CN y CNC y poseen un modo de aprendi-
zaje, que disminuye en mucho la necesidad de test y en consecuencia el desperdicio de material y el tiempo de pro-
duccion. La gama MAH-AC es la mas amplia del mundo y sus modelos los de mayor capacidad mundial.

MAR400/3AC

Proteccion contra sobrecargas
Herramienta correctora de angulo hidraulica
Rodillo corrector

MAHBO0/SAC

Proteccion contra sobrecargas
Herramienta correctora de dngulo hidrdulica
Rodillo corrector

MAH400/3AC - MAH600/3AC

Especificaciones standard
Tres rodillos motorizados
Rodillos standard

Guias laterales hidraulicas
Posicion de trabajo horizontal

Controlador programable de los rodillos inferiores

Control con dispositivo de seguridad

Ajuste hidraulico de los rodillos inferiores
Proteccién contra sobrecargas

Herramienta correctora de angulo hidraulica
Equipamiento opcional

Rodillos especiales para perfiles/tubos

Guias laterales hidraulicas con indicador digital

Velocidad variable
Rodillo corrector
Herramientas para rodillo corrector

MAH400/3AC MAH500/3AC MAH600/3AC

(todas las dimensiones en mm) (todas las dimensiones en mm)

o — 250x60 @2100 400x60 @3000

o I 470x20 @1400 650x100 @2000

o B 160x160 @2200 240x240 @2500
2180 22000 0260 @2000

(#370x5,6 @12000 (#558x5,6 @18000

(2368 x8 ¥15000 2508x15 215500

250x125x12 320x150x12

220x220x13 400x400x16

[

o

Tlolalol el

()
1"
% 200x28 32000 200x28 31500
()
12
% 200x25 31800 200x30 @2200
()
13
% 200x28 1800 200x28 31700
()

=

UPN 500 @2000 UPN 1000 #4000

=
o

SRR MR

UPN 500 @2000 UPN 1000 #4000

=y

IPN 500 @2000 IPN 1000 @5000

HEA 400 @3500 HEA 1000 @6000

-

UPN 280 @16000 UPN 400 @40000

LX)
-

IPE300@11000 IPE 550 @20000

o0
N

HEA280 @14000 HEB 500 @30000

Informaciones técnicas

Res. trac. max. 350-1000 1000-4700

(em3)

Potencia 65kW - 88hp 75kW - 100hp

RPM 0-3 0-27

Rodillos @ 740 800

(mm)

Ejes @ 310/290 370/370

(mm)

Peso 27150 49500

(ko)
Dimensiones  4350x3350x2350  6620x4900x4150

@ Rodillos standard

@ Un juego de utillages para cada diametro

O Rodillos especiales para tubo con bajo espessor
O Raodillos especiales

O Rodillo corrector
Datos obtenit

(todas las dimensiones en mm)

450x60 @3000

650x120 @1500

280x280 @2500

(300 @2000

(558x5,5 18000

(#558x15 @15000

420x200x12

450x450x20

200x200x28 #2000  200x200x28 @1700  200x200x28 @1600

200x200x25 @2000  200x200x28 @2000 200x200x28 @#1800

200x28 ?1300

200x30 @1800

200x28 @1600

UPN 1000 @3500

UPN 1000 @3500

IPN 1000 @5000

HEA 1000 25000

UPN 400 @35000

IPE 550 18000

HEA 550 - 340000

2000-5500

90kW - 120hp

0-27

800

370/370

62000

6620x4900x4250



MAH-AC

MAH700/3AC - MAHTO00/3AC

Especificaciones standard

MAH700/3AC

(todas las dimensiones en mm)

MAH800/3AC

(todas las dimensiones en mm)

MAH1000/3AC

(todas las dimensiones en mm)

. ; ; 1
Curvadoras de vigas Tres. rodillos motorizados K 500x130 @4000 500x160 23000 550%200 - @6400
Rodillos standard L
Guias laterales hidraulicas ﬁ 1000x150 @3800 1000x180 @3800  600x250- @7000
La gama MAH-AC 700-1000 es capaz de curvar vigas hasta IPE1000, son las mayores y mas poderosas curvadoras Posicion de trabajo horizontal 3
del mundo en terminos de capacidad y tamafio. Tal como la serié ligera, las MAH -AC HD tienen movimiento ascend- Controlador programable de los rodillos inferiores 5 Bl |ltaioenn 080 G000 (0000 0600
ente de los rodillos inferiores, con esta forma de actuar, podemos alcanzar radios de curvado reducidos con menos Control con dispositivo de seguridad i e R i
pasadas, reduciendo los tiempos de ciclo. Estos equipos estan disponibles con control CN y CNC y poseen un modo Ajuste hidraulico de los rodillos inferiores oL ®
de aprendizaje, que disminuye en mucho la necesidad de test y en consecuencia el desperdicio de material y el tiempo Proteccion contra sobrecargas % @660x8 @18000 @7171x16 @38000 ’
de produccion. Herramienta correctora de angulo hidraulica o
La serié MAH-AC HD es la eleccion acertada para el curvado de los mayores perfiles y tubos del mercado Equipamiento opcional m @610x18@14000  @610x22 219000 -
Rodillos especiales para perfiles/tubos 7
Guias laterales hidraulicas con indicador digital = % Cemele Loy )
i i 8
Veloqdad variable % 508x508x20 600x600x20 -
Rodillo corrector L
Herramientas para rodillo corrector ﬁ 200x28 #3200 200x30 @1600 -
(]
10,
%‘ 20028 313200 200x30 #1800 -
®
1"
% 200x28 33200 200x30 #1600 -
[
12
% 200x28 @3200 200x30 #1800 -
(]
13
% 20028 33200 200x30 #1600 -
®
14
% UPN 1000 #3500 UPN 1000 #3000 -
[
15
% UPN 1000 #3500 UPN 1000 #3000 -
®
16 -
% IPE 1000 #3000 IPN 1000 #3000 -
[
17
% HEM 10003000  HEM 1000 #3000 -
s Se——— °
\ L — 18
e ° % UPN700 80000  UPN800@100000  UPN 1000-@90000
—__ °
e 19
—_— ° % IPE 800 238000 IPE1000@55000  IPE 1000 - 249500
[
MAHB00/3AC n
Proteccién contra sobrecargas ° % HEA800@43000  HEB800-@55000  HEB 1000-@55000
[

Herramienta correctora de angulo hidraulica
Rodillo corrector

MAHT1000/3AC

Proteccion contra sobrecargas

Rodillo corrector

Herramienta correctora de angulo hidraulica

Informaciones técnicas

Res. trac. max.

(cm3)

Potencia

RPM

Rodillos @

(mm)

Ejes 0

(mom)

Peso
(Kg)

Dimensiones

(mm)

3500-7700

110kW -150hp

G=

840

420/420

75100

6900x5500x4300

7000-11500

170kW -230hp

O

940

520/420

85250

7300x6000x4350

7000-15000

240kW - 320hp

0-6

1025/815

520/420

195000

10000x8250x4550

@ Rodillos standard

@ Un juego de utillages para cada didmetro

QO Rodillos especiales para tubo con bajo espessor
O Rodillos especiales

O Rodillo corrector
Datos obtenidos con (ti ciales y acero con tension limite de el d de 240N/mm2 y multiplas operaciones.
Toda la informacion es indicativa y sujeta a cambios sin avisos prévios. Fotografias meramente ilustrativas.
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PP40T

200/250 mm

W

‘Componentes ekctioos | Camponentes ekéciricos | Blectrical components

OomRronN
] Telemecanique

Lubrificantes | Lubricantes | Lubricants.

O

¢

Prensa hidraulica de partir pedra,
de construgdo extremamente
robusta, mecanica simples e
equipada com componentes
hidraulicos da mais alta qualidade
e fiabilidade.

“= Cizalla hidraulica para partir

=¥ piedra. Construccion robusta,
mecanica simples y equipada con
componentes hidraulicos de la
mas alta calidad.

o Especificagoes Standard Especificaciones Standard % %
Capacidade 40 Ton. Capacidad 40 Ton.
Poténcia do motor T5¢cv Potencia del motor 75¢cv
Peso 1700 Kg Peso 1700 Kg
Golpes por minuto 15/80 Golpes por minuto 15/80
Curso do cilindro hidraulico 270 mm Curso del cilindro hidraulico 270 mm
Capacidade do depdsito de dleo 200L Capacidad del depdsito de aceite 200 L
Numero de [dminas 4/5 Numero de cuchillas 4/5
Distancia minima entre laminas 10 mm Distancia minima entre cuchillas 10 mm
Comprimento de corte 200/250 mm Longitud de corte 200/250 mm
Altura de corte 280 mm Altura de corte 280 mm

;*z Hydraulic stone splitting machine;
<% construction robust and simple
mechanics.
It is equipped with hydraulic
components of high quality and
reliability.

Standard Specifications :
Capacity 40 Ton.
Motor power 7.5¢cv
Weight 1700 Kg
Strokes per minute 15/80
Hydraulic cylinder stroke = 270mm
Oil tank capacity 200 L
N° of blades 415
Distance between blades 10 mm
Cutting length 200/250 mm
Height length 280 mm

Camponentes eiécticos | Componentes ektricos / Electrical components

OMRON
G Telemecanique | o

Lubrificantes / Lubricantes / Lubncants

O

A PP 60 T apresenta-se como a
mais versatil prensa de partir pedra
de montante individual. Réapida (até
80 golpes por minuto) e potente
(60 toneladas), permitem-lhe um
nivel de produgao altissimo.

“= La PP 60 T presentase como la mas

= versétil cizalla para partir piedra de
montante individual. Réapida (hasta
80 golpes por minuto) y potente
(60 toneladas), permitiendo un alto
nivel de produccion.

o Especificacoes Standard : Especificaciones Standard %l%
Capacidade 60 Ton. Capacidad 60 Ton.
Poténcia do motor 10 cv Potencia del motor 10cv
Peso 2700 Kg Peso 2700 Kg
Golpes por minuto 15/80 Golpes por minuto 15/80
Curso do cilindro hidraulico 325 mm Curso del cilindro hidraulico 325 mm
Capacidade do depoésito de dleo 200L Capacidad del depdsito de aceite 200L
Namero de laminas 516 Numero de cuchillas 5/6
Distancia minima entre laminas 10 mm Distancia minima entre cuchillas 10 mm
Comprimento de corte 260/312 mm Longitud de corte 260/312 mm
Altura de corte 335 mm Altura de corte 335 mm

$|% The PP 60 T presents as one of the

“¥ most versatile stone splitting

machines of individual column.

Faster (up to 80 strokes per minute)

~and powerful (60 Ton), it allows a
great level of production.

Standard Specifications

Capacity 60 Ton.
Motor power 10cv
Weight 2700 Kg
Strokes per minute 15/80
Hydraulic cylinder stroke 325 mm
QOil tank capacity 200 L
N° of blades 5/6
Distance between blades 10 mm
Cutting length 260/312 mm
Height length ¢ 335 mm



Componeniss eiéctricos / Componentes eiéciricos / Electrical components Lubrficantes | Lubricantes / Lubricants

OmRrON @

PP100T

PP200TDM

364/416 mm

wiw 055/05%

1196/1404 mm

Componanies eiécticos | Componentes eictnos / Electrical components.

OmRroON
o A PP 100 Tfaz da forga, a sua mais-

“= La PP 100 T hace de su fuerza su ;i% The PP 100 T is a powerful o A PP 200 T DM, é uma prensa hidraulica
-valia, contruida de forma b

= mas valia! Construida de forma machine, built in a perfect way. de partir pedra de duplo montante.

“= |a PP 200 T DM es una cizalla hidraulica
= para partir piedra de doble montante. Su

2> The PP 200 T DM is a hydraulic stone
< splitting machine of double columns. Its

irrepreensivel, esta equipada com
mesa hidraulica, laminas moveis e
rolos para movimentagdo de
grandes pesos & entrada.

Lubdficantes / Lubricantes / Lubricants
@'\

o Especificagoes Standard =
Capacidade 100 Ton.

Especificaciones Standard

irreprehensible, esta equipada con
mesa hidraulica, cuchillas moviles
y rodillos para movimiento de
grandes pesos a la entrada.

100 Ton.

Capacidad
Poténcia do motor 10 cv Potencia del motor 10cv
Peso 4000 Kg Peso 4000 Kg
Golpes por minuto 10/30 Golpes por minuto 10/30
Curso do cilindro hidraulico 430 mm Curso del cilindro hidraulico 430 mm
Capacidade do depésito de 6leo 350 L Capacidad del depdsito de aceite 350 L
Namero de laminas 718 Numero de cuchillas 718
Distancia minima entre laminas 10 mm Distancia minima entre cuchillas 10 mm
Comprimento de corte 364/416 mm Longitud de corte 364/416 mm
Altura de corte 440 mm Altura de corte 440 mm

,-;S %
eS

This model is equipped with a
hydraulic table, movable blades
and rolls to move great weights at
the machine's entry.

Standard Specifications 5
Capacity 100 Ton.

Motor power 10 cv
Weight 4000 Kg
Strokes per minute -~ 10/30
Hydraulic cylinder stroke 430 mm
Oil tank capacity 350 L
N° of blades 78
Distance between blades 10 mm
Cutting length 364/416 mm
Height length 440 mm

0O seu poderoso sistema hidraulico, aliado
a sua resistente construgéo, tornam esta
maquina capaz de partir na perfeigéo,
blocos de grandes dimensoes.

Especificagcoes Standard

Capacidade 200 Ton.

Poténcia do motor 10 cv
Peso 6500 Kg
Golpes por minuto -
Curso do cilindro hidraulico 430 mm
Capacidade do depésito de 6leo 350 L
Namero de laminas 23127
Distancia minima entre laminas ~ 20/120 mm
Comprimento de corte 1196/1404 mm
Altura de corte 450/550 mm

()

poderoso sistema hidraulico aliado a su
resistente construccion, torna esta maquina
capaz de partir con precision bloques de
grandes dimensiones.

Especificaciones Standard

Capacidad 200 Ton.
Potencia del motor 10cv
Peso 6500 Kg
Golpes por minuto -
Curso del cilindro hidraulico 430 mm
Capacidad del deposito de aceite 350 L
Numero de cuchillas 23127
Distancia minima entre cuchillas ~ 20/120 mm
Longitud de corte 1196/1404 mm
Altura de corte 450/550 mm

A
,)lé‘ S

powerful hydraulic system, allayed to its
strength construction, makes this machine
to be able to split blocks of large dimensions
with perfection.

Standard Specifications :
Capacity 200 Ton.

Motor power 10 cv
Weight 6500 Kg
Strokes per minute 3
Hydraulic cylinder stroke 430 mm
Qil tank capacity 350 L
N° of blades 2327
Distance between blades 20/120 mm
Cutting length »1196/1404 mm
Height length 450/550 mm



PP220TDM/MI

Wi 005/055

1196/1404 mm

o APP 220 T DM/ MI, esta equipada com sistema
hidraulico duplo, que acciona tanto a lamina
superior como a inferior. Este sistema
confere-lhe capacidades de corte notaveis,
ficando as faces da pedra com uma
perfeicdo assinalavel.

“

o Especificagoes Standard

Capacidade 220 Ton.
Poténcia do motor 10cv
Peso 8000 Kg
Golpes por minuto .
Curso do cilindro hidraulico 480/530 mm
Capacidade do depdsito de dleo 350 L
Namero de laminas 23/27
Distancia minima entre [aminas 20 mm
Comprimento de corte 1196/1404 mm
Altura de corte 500/550 mm

“= LaPP220 T DM/Mi, esta equipada con sistema

= hidraulico doble que acciona la cuchilla
superior y inferior. Este sistema confiere a
la maquina capacidades de corte notables,
quedando la superficie con mucha
perfeccidn.

: Especificaciones Standard
Capacidad 220 Ton.
Potencia del motor 10 cv
Peso 8000 Kg
Golpes por minuto -
Curso del cilindro hidraulico 480/530 mm

Capacidad del depésito de aceite 350 L

Numero de cuchillas 23127
Distancia minima entre cuchillas 20 mm
Longitud de corte 1196/1404 mm
Altura de corte 500/550 mm

Componsntes esbclricos | Componentes eléciricos | Electical components. Lubrificantes / Lubricantes / Lubricants

OMRON

;|% The PP 220 T DM/ M, is a hydraulic stone

<% splitting machine of double columns. Its
powerful hydraulic system, allayed to its
strength construction, makes this machine
to be able to split blocks of large dimensions
with perfection.

Standard Specifications

Capacity 220 Ton.
Motor power 10cv
Weight 8000 Kg
Strokes per minute :
Hydraulic cylinder stroke 480/530 mm
Oil tank capacity 350 L
N° of blades 23127
Distance between blades 20 mm
Cutting length 1196/1404 mm
Height length 500/550 mm

|

| [}[ ACESSORIOS €
-3 PECAS

ACCESORIOS Y PIEZAS ACCESSORIES AND PARTS

TAPETES (TRANSPORTADORES/CONVEYORS)

- Carga - Carga - Loading

- Descarga - Descarga - Unloading

- Transporte - Transporte - Transport

-Limpeza  -Limpieza - Cleaning

- Rampas -Rampas - Ramp

- elc. -efc -efe
LASER (LaseriaSER)

Marcagéo de comprimentos

Marcacion de longitudes

Laser cutting line to define the cutting length

CONSUMIVEIS (consumsLEs/consumaLEs)

- Laminas - Cuchillas - Blades
- Oleo - Aceite - Ol
- Molas - Muelas - Springs

- Lona de -Gomade - Rubber

borracha borracha canvas
- etc. - efc. - elc.
PEGCAS (piczasiparrs)

- Mecénicas - Mecanicas - Mechanicals
- Hidréaulicas - Hidraulicas - Hydraulics

LASE|
Marcagdo de comprimentos
Modelos DM

LASER
Marcaci6n de fongitudes
Modelos DM

LASER
Laser cutting line to define the cutting length
DM Models

. ASSISTENCIA
‘ TECNICA

ASISTENCIA TECNICA TECHNICAL SUPPORT

Uma equipa altamente especializada, garante
um elevado nivel de satisfagdo no que
respeita a assisténcia técnica.

Una equipa altamente especializada, garante
un elevad nivel de satisfaccion en lo que respecta
a la asistencia técnica.

A skilled team, grant you a high level of
[ saisfaction in what concerns to the technical
[ support.

SERIE PP SERIeS

Capacidade
Capacidad / Capacity

Poténcia do motor

Potencia del motor / Motor power

Peso

Peso/ Weight

Golpes por minuto

Golpes por minuto / Strokes per minute

Curso do cilindro hidraulico

Curso del cilindro hidraulico / Hydraulic cylinder stroke

Capacidade do deposito de oleo
Capacidad del depdsito de aceite / Ofl tank capacity

Numero de laminas
Numero de cuchillas / N° of blades

Distancia minima entre laminas
Distancia minima entre cuchilias / Distance between blades

Comprimento de corte
Longitud de corte / Cutting length

! Altura de corte
| Altura de corte / Height length

ALIMENTAGAO

ALIMENTACION FEEDING
v A0 indanand B

Molorized

PP40T

40 Ton.
7.5¢cv
1700 Kg
15/80

200 L
4/5
10 mm
200/250 mm
280 mm

Lagartas

LAMINAS
Moveis e fixas
Vénias referéncias

CUCHILLAS

Mobles y fijas
Varias referencias
BLADES

Toda la informac

Onuga Caterpillar

Moveable / Fixed
Several references

R e

PP60T PP100T
60 Ton. 100 Ton.
10 cv 10 cv
2700 Kg 4000 Kg
15/80 10/30
270 mm 325 mm 430 mm
200L 350 L
5/6 78
10 mm 10 mm
260/312mm_ 364/416 mm
335 mm 440 mm

ALIMENTAGAO ALIMENTACION FEEDING

Molorizado Molorizado Molorized
Lona de borracha Goma de bomacha  Rubber canvas

CARGA
Manual / para empilhador
Rolos

CARGA
Manual para carretilla

Lo
Manual / to forklifts

ohs CARGA/IDESCARGA
Manual
Rolos

CARGA/DESCARGA
Manual
Rodillos

LOADING / UNLOADING
Manual

Rolis

Estes s@o apenas alguns dos componentes, que temos ao seu dispér,
consulte o nosso departamento comercial, para informagdes adicionais.

Estos son algunos de los componentes que tenemos a su disposicion, consulte
nuestro departamento comercial, para informaciones adicionales.

These are some examples of components thal we have al costumer disposal.
For further details, feel free to contact our commercial department.

© Projectos Especiais
- Contrugdo de maquinas com caracteristicas especiais.
- Adaptagao de modelos existentes.
- Elaboragéo de projectos para linhas de transformagao de pedra.

3
< Proyectos Especiales
- Construccion de maquinas con caracteristicas especiales
- Adaptacion de los modelos existentes
- Elaboracion de proyectos para las lineas de transformacion de piedra

S Special Projects
- Building of machines with special features.
- Adjustment of existing models.
- Development of new projects for stone transformation lines.

Consulte-nos...

PP100TDM PP200TDM PP220TDM /Ml PP600TDM / MI
100 Ton. 200 Ton. 220 Ton. 600 Ton.
10cv 10 cv 10cv 30cv
4500 Kg 6500 Kg 8000 Kg 12500 Kg
430 mm 430 mm 480/530 mm 590 mm
350L 350L 350 L 600 L
16121 23127 23/27 4/54
10 mm 20/120 mm 20 mm 10 mm
832/1092 mm 1196/1404 mm 1196/1404 mm 2800 mm
440 mm 450/550 mm 500/550 mm 600 mm




Técnicas Aragonesas Salazar, s.a.

Técnicas Aragonesas Salazar, s.a.

Poligono Ind. Cogullada C/ Jaime Ferran n2 5 — Edificio Nido 22 piso (Ofic. Agrar Fertilizantes s.a.)
C.P. 50014 Zaragoza (ESPANA)

Telf.: +34 976 47 3 3 20 Mévil: +34 630 87 50 77
E-mail: tecarsa@tecarsa.com
Web: www.tecarsa.com
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